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Fur die Transparenz im betrieblichen Datenmanagement

SAP-PM und bi-tuned - AddOns

Losungen von Instandhaltern flr Instandhalter

e Automatisieren von SAP-Prozessschritten
e Beschleunigung der IH-Abwicklung
e Easy-to-use-Benutzeroberflachen

Realisieren Sie lhre Ziele
e Sie wollen lhre Produktion und Instandhaltung langfristig strategisch ausrichten

e Sie wollen Ihre Kennzahlen selbst einrichten, online verfolgen und Regelkreise
einrichten

e Sie wollen die Administration der Instandhaltungs-Prozesse drastisch vereinfa-
chen

e Sie wollen SAP effektiv und effizient nutzen, ohne den
SAP-Standard zu verandern oder zu modifizieren

mit einem verlasslichen Partner und gutem Service
e mit Fachleuten aus Instandhaltung und SAP

e mit ausgepragter Kundenorientierung
e mit einem umfassendem Experten-Netzwerk
e als Sparringspartner in Strategieentscheidungen

und langfristiger Sicherung lhrer Investition
e durch Wartungsvertrage
e durch Erfahrungsaustausch in Anwendergruppen / -Foren
e durch standige Weiterentwicklung

® mit einem Ticket-System / Hotline




Die bi-tuned - Bausteine:
Als Erganzung zum SAP Standard und zur Motivation der Mitarbeiter

e

Ubersicht:

bi-tuned-ADHOC (Seite 3)
Instandhaltungs-Schnellerfassungs-Plattform inkl. bi-tuned- MLB

bi-tuned-ESP (Seite 4)
Produktions-Schichtbuch mit Kennzahlengenerator und Anschluss an bi-tuned-ADHOC

bi-tuned-MLB (Seite 5)
Vollautomatischer Stiicklistengenerator fiir bi-tuned-ADHOC

bi-tuned-PSM (Seite 6)
Persénlicher Warenkorb fiir Lagermaterial fir bi-tuned-ADHOC

bi-tuned-SCAN (Seite 7)
Material-Scannerunterstitzung fir Ersatzteile und Schnittstelle zum bi-tuned-PSM

bi-tuned-MAT (Seite 8)
Materialwirtschafts-Plattform (nicht nur) fir die Instandhaltung

bi-tuned-LIST (Seite 9)
Erweiterte Meldungs- und Auftragslisten fir die Instandhaltung und Produktion mit eigenen Status und Icons

bi-tuned-MLINK (Seite 10)
OPC-Datenschnittstelle fiir Schichtprotokoll, Messpunkte und Zahler als komfortable Automatik fiir Condition
based Maintenance und OEE-Analyse

Erganzende Informationen und Bezugsquelle (Seite 11)
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¢ bi-tuned-ADHOC
oy Instandhaltungs-Schnellerfassung

o Vereinfachte Abwicklung von Instandhaltungsprozessen im SAP

Die Instandhalter sollen die Anlagen am Laufen halten und keine SAP-Profis werden.

Daflrr sorgt das SAP-AddOn bi-tuned-ADHOC mit einer konfigurierbaren, einfachen und weitestgehend vor-
ausgeflllten und selbst einstellenden Eingabemaske, einer Ubersichtlichen, einstellbaren Arbeitsvorrats-Liste
und weiteren niitzlichen Funktionen, die es so nicht einmal im Standard-SAP R/3 gibt.

e Von Auftragsanlage bis Auftragsnacherfassung (z.B. Stérungsbeseitigung) in einem Schritt mit Mel-
dungs- und Auftragsanlage, Material- und Zeitbuchungen, Stérungsgriinden und —Zeiten usw.

e Rickmeldung aller geplanten Auftrage, mit Anzeige von geplanten und schon gebuchten Materialien,
Unterdriickung der Fertigmeldung bei Dauerauftrdgen und mehr.

e Direktaufnahme von Meldungen aus der Meldungsliste zur kompletten Erfassung in einem Schritt.

e Jederzeitiger Ausdruck der Auftragspapiere nach Bedarf.

e Folgemeldungen mit automatisch generierten, dnderbaren Texten, zum Beispiel zur Dokumentation von
Inspektionsergebnissen.

e Vereinfachte und konfigurierbare Abwicklung fiir Aufarbeitung von Materialien mit samtlichen Buchun-
gen in einem Schritt.

e Vereinfachte und konfigurierbare Abwicklung von Werkzeugbau und Veredelung in einem Schritt.

e Automatischer Stucklistengenerator bi-tuned-MLB fir Lager und Nicht-Lagermaterial, fallweise vollau-
tomatisch oder zur Vorab-Uberpriifung in einer Zwischenliste.

e Personlicher Warenkorb bi-tuned-PSM, zur Identifikation von Materialien, die der Instandhalter auf sei-
nem Wagen hat optional. Scannerlésung bi-tuned-SCAN optional.

e Direkter Zugriff auf das bi-tuned-ESP-Schichtbuch.

e Einfach installierbar und konfigurierbar, auch in fertiger SAP-PM Umgebung.

e Ohne Anderung des SAP-Standards.

= ==
Programm  Bearbeiten Springen  System Hille
@ 2 IH e BHE DNO0 AR @M
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Technischer Plat L LT e @oo 0018 ELT 2062 68.10.2018 08.10.2018 Rechner von Netz trennen pHgt
Equipment Equipment @OO 0020 ELT 2002 68.10.2016 08.10.2010 Rechner aufschrauben PNO1
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bi-tuned-ESP
Produktions-Schichtbuch

Schulterschluss von Produktion und Instandhaltung
Anlagenverluste aufzeigen und Schwachstellen beseitigen.

90% aller Anlagenverluste sind die vielen kleinen Stérungen, die aus Zeitmangel oder Unwissenheit nicht oder
ungenau erfasst werden. Diese Verluste und die restlichen 10% der Stérungen werden vom SAP-AddOn

bi-tuned-ESP erkannt (optional zwangs

e ohne morgendliche Besprechun
e ohne Papierberge.

weise mit bi-tuned-MLINK).

gen.

e als luckenloses Produktions-, Fehler- und Fehleranbahnungsprotokoll.

e als Grundlage fur eine effiziente
e fir aussagekraftige selbst defini

Schwachpunktanalyse.
erbare Kennzahlen.

e Zur Verwaltung der produktionsinternen Aufgaben (z.B. im Rahmen von TPM)
e mit direktem Zugriff auf die bi-tuned-ADHOC Meldungslisten.

Nebenbei erhalten Sie Schichtbiicher der Produktionsarbeitsplatze mit

e Knopfdruck®- Integration zur Instandhaltung.
e automatisch generierten Meldungstexten.

e aussagekraftigen Vorgeschichten.

e optionalen Fertigungsriickmeldungen (SAP-PP erforderlich), Schichtbesetzungen, Anlagenumbauten.
e ohne Anderung des SAP-Standards.

Und das alles ohne Overhead ! Ganz allein mit den Modulen SAP-PM, -PP und dem AddOn bi-tuned-ESP mit

der Integration im SAP R/3

= =a
Liste Bearbeiten Springen Meldung Umfeld Einstellungen System Hilfe
@ | D dH ©ee BHR Cho0 BE @B
Bi-tuned: Meldungen anzeigen: Liste Meldungen
EIE ) B s | 3 s | S |
(= Katalogauswahl
= [A[AroPIPP_[Meldung | Datum [Beschreibu SysStat  [Aufiag | Status des Aufira I= -
% Ticket in Erstellung PPIW0001 | 1000231 07.07.2010 Kasezufuhrband defekt MOFN = (3 Ursache Ursachen
[ @ | TicketinErsteliung PPIWODO01 | 1000271 | 1507.2010 | Folgemeld Aufrag 000004000300 /0040  MOFN ~ CJPH-160 Fehler
[ | | Ticketvon Produktion abgeschicit | PPIWOO0T | 1000245 | 08.07.2010 | Dage stehen geblisben WIAR : :E; ;aE: Ke’fl"”e‘”
[ |®  Ticketvon Produktion abgeschickt  PPIW0001 | 1000247 | 08.07.2010 | Beleuchtungim 1. Quergang ausgefallen | WIAR Y o J::‘:ge
il -1 Ticket von Produktion abgeschickt PPIW0001 | 1000248 09.07.2010 Produktabstreifer eingedrickt MIAR » 104 Mech. Fehlfunktion
| |®  Ticketvon Procuktion abgeschicki || PPWOD01 | 1000251 | 09.07.2010 | Steuerung defekt WIAR < (JPH-110  Elekrische Fehler
[ [® | Ticketvon Produktion abgeschick! | | PPIW000T | 1000252 | 08.07.2010 |Dosierer defekt WIAR » 111 EfVerschiei
| @ Tickstvon Procuktion abgeschick | PPIWO001 1000255  03.07.2010 | Messerwechseln WIAR P 112 EfAusfal
18 Ticket von Produktion abgeschickt PPIW0001 | 1000257 09.07.2010 Pumpe muss ausgetauscht werden MIAR » 113 Elt. Justage
[ [ | Ticketvon Produktion abgeschickt | PPIWODO0T | 1000281 | 16.07.2010 | Folgemeld Auftrag 000004000300 /0010 WIAR bW Eft Fohtunkion
[ |®M | Ticketvon Produktion abgeschickt | PPIWODO0T | 1000291 | 23.07.2010 | Zufiihrband gerissen WIAR © QPH-208
[ |  Ticketvon Produktion abgeschickt || PPIWO001 | 1000312 | 24.09.2010 | Zufiihrband blockiert MIAR. : :E; ?::“;i’;‘i’mm
_m Ticket von Technik eingeplant PPIW0001 | 1000233 07.07.2010 Meldung zum Test MAUF MIAR | 4000402 FREIABRV KKMP VOKL » 202 Qualifikationestand
oo | Ticketvon Technik eingeplant PPIW0001 | 1000241 | 08.07.2010 | Auftr. zum Testen LTX-Steuerung WAUF MIAR | 4000420 | FREIABRY KKWP VOKL » 204 Fenlendewaring
| lmoo | Ticketvon Technik eingeplant PPIWOD01 | 1000242 | 08.07.2010 | TestLTx-Steuerung Meldung WAUF MIAR | 4000421 | FREIABRY KKIP VOKL < (JPH-210
:m Ticket von Technik eingeplant PPIW0001 | 1000250 09.07.2010 Noch mal Uberprafung des LTX MAUF MIAR | 4000423 FREI ABRV KKMP VOKL » 211 NIO Material
@O | Ticketvon Technik eingelant PPIN0001 | 1000301 | 20.08.2010 | was passiertnach dem Soeichern? WAUF 1IAR | 4000607 | FREIABRY KKIP VOKL. > 212 Falsches Material
. @oo  Ticketvon Teclf (5 v CYPH-220 O
[ |ono | Tickstvon Tec System  Hilfe » 221 Kein Material
s  EEEEEEEEE—— = » 222 Zu wenig Personal
ST & |  ad (e SHE STa8RE @ } 223 Betiebsunfal
| [oco TeevonTed Bi-tuned: Schichtbuch é@ndern
|_[ono | Ticketvon + Auswanlen —
com | Ticketvon Te ][]
Werk 88)  Neubau und Reparatur =
PP-ArD.Platz 001] Werft Takelage I
E ] Franscniont 24 .09 2010 06:00 bis 24 .09 2010 13:58 =
&l[|) &= o]® =] [S] 6|6 ]| [Z onwisen | [ 4 ] b scricrtwosaa =]
= Katalogauswah Beguz. Endezeit Dauer | Status e Bemerkung LTut | T ischer Plaz | Equipm... | Baugrp. | Stérgrund StoSt IH-Auftrag
0; )
W oe | | o&00:00 0s:05:00 300 Schichtoeginn [=]
© (CJESP-100 Schicht | | oe0s:00 os:15:00 600 | Maschineneinrichiung Warmlaufen lassen =]
Dl | DD | | oe:15:00 o06:35:00 1200 Riisten
b 162 Schichibeginn
y B scuicende | | 03500 09:30:00 10500 | Produktion Auftrag 4812
~ CJESP-200 Geplanter Silstand | | 093000 100500 2100 Pause
: ;E; :3"“”9 [ ] 100500 111400 4140 Produktion Aufirag 4812
ause
» 203 Nichtoelegt [ ] 111400 113200 1080 | Technische Starung Zufuhrband blockiert WN1-TAK-SL-02 Mech. Fehlfunktion @00 | 1000311
© (JESP-300 Nebenarbeiten [ | 11:3z00 |13:50:50 8879 | Eingeschrankte Produ trag 4812, Teile missen manuell einge| [ &
» 301 Maschineneinrichtung . 00:00:00 | 00:00:00 @ ﬁzﬂ -
» 302 Justage . 1
9 B || 000000 | 00.00:00 Za (=[]
~ (J ESP-40@ Produktion 0n-00-00 | 00-00-00 2 2 (] =
Dl [ EEEEED EGC (1) (200) FH[ sap03 [ INS ]
402 Produktior b ‘ Ol ) .| C | ‘ ‘ //
v (] ESP-580 Storung
» 501 Technische Stérung
b 502 Organisatorische Storung
~ 3§ ESP-60@ Nacharbeit
» 601 Nacharbeit 1 1 1 H
Definieren Sie selbst die Kataloge und Katego-
2 il 2 B Schnittstelle fir die Instandhaltungsmitarbeiter.
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bi-tuned-MLB
o . Stlcklistengenerator
\ Bis zu 100% Einsparung bei der IH-Stiicklistenerzeugung

Der ,Material List Builder” (MLB) ist ein zuschaltbares und sehr flexibles, integriertes Modul der bi-tuned-
ADHOC-Schnellerfassung.
Zum schnelleren Finden von Ersatzteilen und als Vorlagen fir Bestellungen bietet SAP die sogenannten ,Tech-

nische Platz Stiicklisten” bzw. ,Equipmentsticklisten“ sowie Baugruppen an. Die Verwendung dieser Listen
scheitert haufig an der aufwandigen manuellen Pflege durch die Mitarbeiter in Instandhaltung und AV.

Entlasten Sie lhre Mitarbeiter durch den im Hintergrund arbeitenden, fir den Anwender unsichtbaren Stiicklis-
tengenerator. Bei jeder Rickmeldung und jeder Warenbuchung wird das Programm aktiv. Alle Kollegen profitie-
ren sofort davon.

Sparen Sie Pflegeaufwand:

e Bis zu 100% bei vollautomatischem Betrieb.
e Biszu 80% bei halbautomatischem Betrieb.

Der integrierte bi-tuned-MLB bietet im Customizing viele Mdglichkeiten, die vorhandenen Geschaftsprozesse
detailliert abzubilden.

e Arbeitet unsichtbar im Hintergrund.

e Ohne Anderung des SAP-Standards.

e Einschaltbar und konfigurierbar fir jede einzelne Auftragsart in jedem Werk.

e Aktivierbar fir Technische Platze, Equipments und Baugruppen.

e Automatische Anlage einer Stlickliste, wenn noch nicht vorhanden.

e Automatische Vermeidung von Doppeleintragen.

e Aktivierbar fir Lager- und Nichtlagermaterial.

e Konfigurierbare integrierte Plausibilitadtsprifung (2, 4, 6-Augen-Prinzip).

e Wahlweise Ablage der Datensétze in einer Zwischentabelle zur Priifung und Uberarbeitung.

(V] 2 dH e CRE ODoD Hbl @
IH-Auftragshearbeitung: Strukturiiste
1% E Ehene nach ohen

Schaffung detaillierter Strukturen mit gering-
stem Aufwand.

Equipment 10081035 GiTtig ab 16.10.607
Bezeichnung Fuehrung

" . Konfigurierbare Zwischenliste mit einer groBen
g o Auswahl von Feldern aus Anlagenstruktur, Auf-

§ I— oo S19751/2/41 ] /
trag, Rickmeldung, Material und Bestellung.

O BBOOTE3T Kugellager

0 BOOETE4 " Greiferstange

O BEOOBEEN Elektro-Hotor Bautyp BS 11kW
0 BOOOASS 1 Initiator 8 mm D

e m =
@
4

I o '

2l B @@ DEHE DULHL I EE @

SAP

al@a (%] oRea) 0@ E 0] AR B[ @2] =) (S][¢s](RE]a] (]| B |Bspchen [ |
Bearbeitung der Sticklisten-Datensatze aus der Zwischentabelle

EHEIEE... Equipment | Bezeichnung technisches Objekt | Technischer Platz || Baugruppe |.l.ul’(rag | Material |...\Werk | Materialkurziext |t |
| o0 40004502 | Sprinklerzentrala auf derm Hof s00282 ||_|57111na 4010 | Planatengetriabe LPOA0-M02-25 4170

_"m | |40004502 | Sprinkierzentrale auf dem Hof 400006 !L B711630 4010 | Zahnriemen 50,8T1/2" 20,000 offen {4170
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m . Personlicher Warenkorb
' B Schnelle Vorab-Enthahmen ohne Kostenstellen und Auftragsnummern

Die komfortabelste Methode fiir den Techniker, Ersatzteile zwischen Lager und Verbrauch zu ,transportieren,
ist die Verwendung des fur die bi-tuned-ADHOC —Schnellerfassung optional integrierbaren, zuschaltbaren
Persénlichen Warenkorbes bi-tuned-PSIM.

Geben Sie lhren Instandhaltern mehr Flexibilitat. Erweitern Sie Ihre SAP-Lagerorte um einen Persdnlichen Wa-
renkorb fir jeden Mitarbeiter.

e Ohne Anderung des SAP-Standards.
e Mit voller Bestandskontrolle

Vermeiden Sie unnétige Verzdgerungen durch Laufwege und birokratische Klarungen bei vielen Anlassen, wie
zum Beispiel:
e Der Instandhaltungsmitarbeiter benétigt schnell ein Ersatzteil, hat aber noch keine Auftragsnummer.
e Zur Reparatur nimmt sich der Mitarbeiter 4 Dichtsatze mit, bendtigt nachher aber nur zwei.
e Im Werkzeugwagen liegen fur den Notfall immer vier Sensoren. Sie sollen aber genau auf die Anlage
abgerechnet werden.
e Bei Inventurdifferenzen missen Ersatzteile in ,Schwarzen Lagern” gesucht werden.

Der bi-tuned-PSM schliet die Licke im SAP-Standard

e Bei der Rickmeldung Uber die bi-tuned-ADHOC-Schnellerfassung kann sich der Mitarbeiter seinen
Warenkorb anzeigen lassen, und das ,verbrauchte® Material durch Anklicken in die Riickmeldung laden.

e Beim Speichern erledigt das Programm alle Buchungen im Warenkorb und im SAP-MM automatisch.

e Mit einem zentralen Pflegeprogramm kann der verantwortliche Lagerist den Persénlichen Warenkorb
pflegen, ,auBen stehende* Materialien ermitteln, Inventurdifferenzen erldutern, die Materialverwendung
feststellen usw.

e Die Bestandsverwaltung verbleibt im Standard-MM-Modul.

Beachten Sie auch unser bi-tuned-SCAN. Unser Scanner-Programm kann auch im Persénlichen Warenkorb
buchen!

ala @

CaQ SHRE DOLHL PR @@

Bi-tuned: Personiicher Warenkorb - Anzeigen UberS|Cht m Zentralen Pﬂegeprogramm deS
Lageristen.
Werk 4010 Fapalina GnbH Parshi
Material Status PWK
(e [@f[&[=]0[¥:) Q@@ @] | | Pm=
[ Material _|Bezeichnung Bewertatt | Menge|BME| PersNi/Werk |LOtt |Stat. [Aufag |Aufragstext [Vorgang  |Angelegtam |Angelegtvon  [Uhmsit |
6711106 | Planetenge. [NEU & 65T | 2555 4010 417001 [ 30062008 |FRKA 18.0236
6711106 |Planetenge. [NEU @ 2T | 2655[4010 417003 30062009 |FRIA 18.0157 .
6711630 |Zahnrieme. @ M| 25554010 417001 [ 20062009 [SAADISA  [17.2633 H H H H
e e | al T | ssssieoemolo (o weie w— amoeno o[ =infache Ubernahme von Material in die
6711630 |Zahnileme. ] M| 28884010 4170 63 I 24062008 |FRIA 145248 .
6711631 |Zahnrieme.. | & 18T | 28854010 (417001 | |24.06.2009 |FRIGA 144842 | bl-tuned-ADHOC-SChne”erfaSSung
~|e711833  [15Zahnrie... | a 2)sT | 2sss00/4iafor | i | |30.06.2009 |FRIGA 1803557
6711837 |Wellendicht..| 2 1[sT | 28554010 417001 | 130062009 |FRKA 10.0623 |
~|6711637 | Wellendicnt. | a 2|ST | 2856/4010/4170(02 201652 |Beliebiger . 0010 @30.06.2009 |FRIA 10,0623 |
6711638 |Wellendicnt. | 2 3[sT | 28554010 417001 | 13006.2009 |FRKA 18:03.40 |
~|6711843  |Dicntung 2. | ] 2/sT | 28584010 /4170J01 | | 0207.2008 |FRKA 09:3236 |
W GOCEN T - alor | aeeclinan (417010 [90aes [Diiskimes0nan = lanne anna Icowa onena -
6715388 |indet [ [waterial _ |Bezeichnung IMenge |ME [werk|Lgo. [Plan_ [Geb. Mg, [Charge @
ET1S678 _|SpriEbk | 6704203 Bleitringdichtung M7N/40-08 ST 1015[1570(1.008 [1.008 |REV [
6711636 |Buchse
" [6711636  |Buchse 6703129 Beschleunigungsh zu Entladest. ST 10151570 [1.888 1.600
FrasnaaTliankem || JoTO3121 Transportgurt 6520x588mm FDA ST 118151578 @.880 1.000
L ST 118151578 @.0888 0.000 [4]
N < I 5T [101511570(9.060  0.000 [~
DI it
1 e e hY
E‘ @\ @ (£ & [ stuckiste |(d ‘Warenkorb | ) >
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