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N Schulterschluss von Produktion und Instandhaltung

Anlagenverluste aufzeigen und Schwachstellen beseitigen.

90% aller Anlagenverluste sind die vielen kleinen Stérungen, die aus Zeitmangel oder Unwissenheit nicht oder
ungenau erfasst werden. Diese Verluste und die restlichen 10% der Stérungen werden vom SAP-AddOn
bi-tuned-ESP erkannt (optional zwangsweise mit bi-funed-MLINK).

ohne morgendliche Besprechungen.

ohne Papierberge.

als lickenloses Produktions-, Fehler- und Fehleranbahnungsprotokoll.
als Grundlage fir eine effiziente Schwachpunktanalyse.

fir aussagekréftige selbst definierbare Kennzahlen.

mit direktem Zugriff auf die bi-tuned-ADHOC Meldungslisten.

Nebenbei erhalten Sie Schichtbiicher der Produktionsarbeitsplatze mit

~Knopfdruck®- Integration zur Instandhaltung.

automatisch generierten Meldungstexten.

aussagekraftigen Vorgeschichten.

optionalen Fertigungsriickmeldungen, Schichtbesetzungen, Anlagenumbauten.
ohne Anderung des SAP-Standards.

Und das alles ohne Overhead ! Ganz allein mit den Modulen SAP-PM, -PP und dem AddOn bi-tuned-ESP mit
der Integration im SAP R/3
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